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ReEsuMEN DE PARAMETROS

Alimentacion: 1-3~228V +18%
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PARAMETROS

HW-315MAX Voltaje al Vacio (V) 90

Corriente de Entrada (V) 1-3Phz 220V+10% Proteccion P23

50-60 Dimensiones (mm) | 189x352x492
S e 220V+10% 1F 220V+10% 3F Nivgl o 220V-1F: 10-250A
_ MMA | TIG } MMA | TIG Corriente 220V-3F: 10-315A
Ciclo de Trabajo 6011, 7018 etc.
(40°C-10min) - |60%-250A [60%-250A - LA NI Diametro de Electrodo 1.6 - 6.0
100%-200A00%-200A] - [100%-250A100%-250A Peso Neto (Kg) 12.5

ACCESORIOS

].- CABLE CON PINZA DE TIERRA 3M
2.-CABLE CON PORTAELECTRODO 3M

€ MINABRAS



